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GARANTIE 

L’obtention de la garantie est subordonnée à l’application des prescriptions d’entretien de ce livret.
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SERVICE APRES-VENTE 

Birwast reste à disposition pour tous travaux de réparation et de révision dans le cadre du service
après-vente. 

ENTRETIEN 

Les indications contenues dans ce livret sont un guide pour vous rappeler que la machine nécessite des
interventions propres à en garantir un fonctionnement en toute sécurité. 

SYMBOLES ET SIGNIFICATIONS 

Lire l’ensemble des étiquettes d’avertissement collées sur la machine, remplacer celles qui se sont
abimées ou sont devenues illisibles. Certains des symboles ci-dessous peuvent être utilisés : veiller à les
reconnaitre et apprendre leur signification. Une interprétation correcte de ces symboles permettra
d’utiliser la machine plus efficacement et de réduire les risques. 

Cette notice d’instructions contient toutes les informations et les instructions nécessaires pour faire
fonctionner, régler et entretenir la machine correctement et en sécurité. 

Merci de conserver la notice d’instructions et la consulter fréquemment afin d’assurer le maintien de la
sécurité et de pouvoir instruire les autres utilisateurs éventuels. Ce manuel fait partie de la machine. 
Il doit l’accompagner pour tout déplacement ou en cas de revente. La responsabilité de le conserver
dans son intégralité et en bonnes conditions incombe à l’utilisateur de la machine. 

AVERTISSEMENT : Pour profiter pleinement et en tout sécurité de la performance de la machine et la
garder dans un bon état, merci de ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneusement lu et bien
compris toutes les instructions et conseils. La sécurité opérationnelle et le bon fonctionnement de la
machine ne peuvent être assurés que si les consignes générales de sécurité et de prévention des
accidents en vigueur ainsi que les instructions de sécurité de cette notice sont respectées. Le non-
respect de ces informations peut entraîner un accident tel qu’un incendie ou un choc électrique 
entraînant des blessures graves. 

II. Objet de la notice d’instructions 

Birwast
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Ce symbole indique de porter des gants pour limiter les risques de
brûlures. 

Ce symbole de mise en garde apposé sur une pièce de la machine indique
qu’elle est chaude et qu’il ne faut pas la toucher afin d’éviter de graves
brûlures ou lésions. 

Ce symbole indique d’utiliser un équipement adéquat pour éviter tous
dangers sur la santé. Le port d’un masque à charbon actif est
obligatoire sur ce type de machine en raison des émanations de
dioxines, de furanes, mercure et les biphényles polychlorés, phtalate,
carbone noir et autres additifs qui peuvent avoir lieu lors de l’utilisation
de la machine. 

Ce symbole indique un danger électrique. ATTENTION : la sécurité de
l’opérateur est en jeu. Il est notamment indiqué sur le boitier électrique.
En aucun cas, un opérateur n’a l’autorisation d’ouvrir ce boitier. Dans le
cas d’une intervention, il est OBLIGATOIRE de déconnecter la machine de
l’arrivée électrique. 

4 
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La machine d’injection plastique MILLENIUM est une machine de recyclage plastique prête à l’emploi
qui permet de fondre le plastique et de le presser dans des moules afin de créer de nouveaux produits.
Elle est composée d’un système pignon-crémaillère qui facilite grandement le travail de l’injection. Le
pignon est guidé dans un tube chauffé par des résistances. Ce piston est mis en mouvement
manuellement par l’opérateur lorsqu’il tourne le volant. 

La machine doit être utilisée, entretenue et réparée exclusivement par des personnes habilitées
(nommément désignées et qualifiées) préalablement instruites sur l’emploi de la machine et autorisées 
à s’en servir. 

Seul le personnel formé par l’utilisateur principal peut utiliser cette machine. Cet utilisateur devra avoir
reçu une formation de base par l’entreprise Birwast.

Avant d’utiliser la machine, se familiariser avec toutes les commandes et son utilisation correcte. Cette
notice est là pour rappeler les points de sécurité et les procédures à suivre pour l’utilisation de la
machine. 

AVERTISSEMENT : Permettre l’utilisation de l’injecteuse à des enfants de moins de 16 ans est interdit.
Ne laisser personne utiliser la machine sans avoir lu et compris les instructions de cette notice. Ne pas
utiliser la machine pour une autre application que celle indiquée ici. L’opérateur est responsable de
tous les accidents causés à d’autres personnes, aux animaux ou à leurs biens. Il doit savoir arrêter la
machine rapidement en cas d’urgence. 

La plaque du constructeur se trouve à l’arrière de la machine, sur la face gauche du boitier électrique.
Sur cette plaque, le type de machine et le numéro de série sont indiqués. Ne pas ôter la plaque du
constructeur et le marquage CE fixés sur la machine. 

V. 

III. 

IV. 

Identification de la machine 

Conditions prévues d’utilisation 

Description générale de la machine 

1. Qualification de l’opérateur
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Compétences : personnel habilité (nommément désigné et qualifié) ayant 
✓  Au moins 16 ans 
✓  Pris connaissance de la présente notice 
✓  Suivi une formation préalable 

1 

Placer la machine au sol sur une surface stable. Avoir un plan de travail à proximité de la machine
pour pouvoir réaliser le démoulage des pièces injectées. 
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Pour utiliser la machine dans de bonnes conditions, s’équiper d’un masque à gaz à filtre charbon actif
et d’un filtre d’extraction autonome ou ventilation pour limiter les expositions aux émanations lors de
la fonte du plastique. Les caddies de fumées avec un bras réglable sont les dispositifs les plus adaptés
pour l’injection. Ne pas utiliser un masque anti-poussière ordinaire qui est inefficace contre les
émanations de fumées de la machine. 

Le port d’un masque à gaz est extrêmement important, car même en cas de ventilation ou de filtration
de l’air, la filtration n’est pas faite à 100%. Le masque agit comme une barrière aux émanations. Les
masques les plus courants sont les masques professionnels à cartouches et comportent quatre parties :
l’embout buccal, la cartouche filtrante, un porte-filtre à poussière et un filtre à poussière. Ils peuvent
être utilisés pendant 50 heures avant de remplacer la cartouche et les filtres à poussière. Vérifier que le
masque soit bien ajusté. 

Il est conseillé d’acheter un détecteur de COV (Composés Organiques Volatiles) pour vérifier si l’air dans
la zone de l’atelier est sûr et si le filtre fonctionnement correctement. 

Il est nécessaire de bien laver le plastique avant de le faire fondre. Les résidus de produits peuvent
créer des fumées nocives. 

En cas de sensation d’étourdissement ou de difficulté à respirer, s’éloigner de la source de fumées,
aérer l’atelier et si possible, arrêter la machine. 

Dans le cas de l’injection, les fumées sortent au niveau de : 

➢
➢
➢

 L’entonnoir lors de la remontée du piston, 

 

La buse d’injection et 
 L’entrée du moule lors de son démontage. 

2. Poste de travail

3. Conditions d’environnement 
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TYPE 
Type d’opération 

Poids 
Dimensions (Lxlxh) 

Volume du tube 
Hauteur réglable sous buse
Taille de moule maximale

Nombre d’injections par heure
Voltage 

Nombre de résistances
Intensité 
Puissance 

Taille des flocons de plastique
Température maximale de 

fonctionnement 

INJECTION 
Manuelle 

43kg 
800 x 840 x 1500 mm

150 cm³ 
10 – 210 mm 
360 x 200 mm 

10-30 
220 V 

4 
4 A 

880 W 
Moyen, petit. 

400°C 
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 Respecter l'ensemble des prescriptions d'installation, de fonctionnement, de réglages, de 

maintenance et de réparation contenues dans cette notice. 
Utiliser exclusivement des pièces de rechange et des accessoires conformes aux préconisations
du fabricant. 
Ne pas réaliser de modification soi-même ni faire modifier par une autre personne la machine
et ses accessoires (caractéristiques mécaniques et électriques), sans demander au préalable
l'accord écrit de votre fabricant. 

Le non-respect de ces règles peut rendre votre machine dangereuse. En cas de dégâts ou de blessures,
la responsabilité du fabricant sera entièrement dégagée. 

1. Informations techniques 

4. Responsabilité du fabricant et de l’utilisateur

➢

➢

➢

VI. Vue générale 
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3. 

2. Dimensions 

Eléments de la machine 

Figure 2 : Eléments de la machine 

Figure 1 : Dimensions de l'injection MILLENIUM 
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NUMERO DE PIECE 
1
2
3
4
5
6
7
8 

DESIGNATION 

Explication des composants électriques à l'intérieur de cette machine : 

Châssis de l’injecteuse 
Pied 

Support de moule 
Boitier électrique 

Carter de protection du tube de chauffe
Bloc pignon-crémaillère 

Entonnoir 
Volant 

1 9 

 Contrôleur PID: Le contrôleur PID (Proportionnel, Intégral, Dérivé) est le cerveau de la machine
qui permet de régler les températures d’utilisation souhaitées. Il enverra de l'énergie aux
résistances jusqu'à ce que la PV (variable ponctuelle) corresponde à la SV (valeur définie). Pour
se faire, il utilise les lectures du thermocouple et du SSR. 
SSR: le SSR (Solid State Relay) ou relai statique est un «interrupteur» électronique qui s'ouvre
et se ferme en fonction du signal qu'il reçoit (du PID). 
Thermocouple : Un thermocouple est un thermomètre. Celui-ci est monté sur collier et permet
ainsi de mesurer la température de surface de tube de chauffe. 
Collier chauffant : L’élément chauffant est sous forme de collier qui s'adapte autour d'un tube.
La face interne du collier est lisse afin d’assurer un très bon échange thermique. 
Interrupteur d'alimentation : L’interrupteur d’alimentation est un interrupteur mécanique.
Indicateur lumineux : L’indicateur s’allume lors de la mise sous tension (Intégré avec
l'interrupteur d'alimentation). 
Câble d'alimentation : Le câble d’alimentation est un câble d'alimentation domestique courant.
Disjoncteur : Le disjoncteur protège le circuit d’une surcharge, court-circuit ou autre.
Contacteur : Le contacteur alimente le circuit et établit ou interrompt le passage du courant. 

4. Boitier électrique 

➢

➢

➢

➢

➢
➢

➢
➢
➢

Commenté [t1]: A compléter 



INJECTEUSE MILLENIUM 

AVERTISSEMENT : Il ne faut en aucun cas intervenir à l’intérieur du boitier électrique, seul un
professionnel spécialisé en maintenance électrique pourra effectuer cette intervention. 

1 10 

Figure 3 : Schéma électrique 
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Le régulateur de température PID a été préalablement programmé avant l’envoi. 

ATTENTION : Ne pas toucher aux réglages. Toute détérioration survenant suite à un changement
de paramétrage annule la couverture de la garantie, sauf si la demande de changement a été
validée par écrit par le fabricant. 

5. Eléments de commande et d’affichage 

Figure 4 : Boitier électrique 
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Tous les plastiques sont constitués de grosses molécules et une fois fondus, ils produisent de plus
petites molécules sous forme de fumées. Ces fumées sont composées de composants organiques
volatils et sont très dangereuses - les effets immédiats sont une grave irritation des yeux, du nez et
des poumons et une exposition prolongée aux fumées de tout plastique synthétique sans
précaution de sécurité peut entraîner le cancer, des malformations congénitales et des maladies. 

Comme le montre le graphique ci-dessous, le contenu des fumées des plastiques courants a été étudié
par l'Association de gestion de l'air et des déchets, l'Académie chinoise des sciences et l'Université de 
Tokyo. Les études ont conclu que l'ABS et le PS créaient le plus de fumées : environ 5 à 7 fois plus que 
les autres plastiques. 

Les fumées d'ABS et de PS contiennent du styrène, du benzène et de l'éthylbenzène - ces composés
sont appelés composés cycliques qui créent beaucoup de fumées et peuvent provoquer le cancer. Le
benzène est un cancérogène pour l'homme et le styrène et l'éthylbenzène sont des cancérogènes
probables (cancérigène probable signifie que les composés ne se sont pas encore révélés
cancérogènes). Heureusement, tous ces composés cycliques peuvent être facilement filtrés avec du
charbon actif. 

Les plastiques les plus sûrs à fondre sont le PP et le PE car ils sont faibles en composés cycliques et sont
essentiellement de la cire raffinée. Le PVC et le PA sont pauvres en fumées mais leur contenu est nocif 
à la fonte. Dans notre cas, les plastiques autorisés pour cette injecteuse sont HDPE, LDPE, PP, PS. 

AVERTISSEMENT : En cas d’utilisation de la machine avec des plastiques non autorisés, le fabriquant
n’est pas responsable des potentielles détériorations occasionnées. 

ATTENTION : Ne jamais faire fondre du plastique non trié, car les différents types de plastiques ont des
températures de fusion différentes, il est donc possible que certains plastiques brûlent avant que
d’autres ne fondent, ce qui peut entrainer des émissions très élevées de composés organiques volatiles. 

VII. Types de plastiques autorisés 

Figure 5 : Tableau de la quantité de fumées en fonction du type de plastique 
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S’assurer d’avoir la place de tourner le volant sans soucis. 
La machine est conçue pour une tension secteur de 220-250 V/50-60 Hz. Il faut toujours
s’assurer que la machine soit branchée sur une tension secteur adaptée. Brancher le câble
de la machine en excluant toutes possibilités de trébuchage ou accrochage. 

La machine est livrée dans une boite en bois réutilisable lors d’une expédition. 

➢ Contrôler l’emballage immédiatement lors de la livraison ainsi que l’absence de
détériorations extérieures visibles lors du déballage. Conserver les emballages d’origine de
toutes les pièces pour un retour éventuel. 
➢
➢

 Détacher la machine avec précaution. 
 Examiner soigneusement la machine pour s’assurer que rien n’a été endommagé en cours de
transport. Dans le cas contraire, ne pas accepter le colis et ne pas signer le bon de livraison du
transporteur. 
➢ Il est recommandé d’être à deux opérateurs pour porter la machine. La placer sur le sol. Pour

compenser les irrégularités de planéité du sol, il est possible d’adapter la hauteur des 3 pieds
en desserrant l’écrou et en vissant ou dévissant le pied. 

VIII. Installation et mise en service 

1. Déballage et installation de la machine 

➢
➢

 
 

Figure 6 : Réglage de la hauteur des pieds 
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La machine est maintenant chaude et prête à l'emploi. 
a. Tourner le volant de la crémaillère pour faire remonter le piston et remettre un bouchon sur 

l’embout d’injection ou une cale. 
b. Remplir le tube avec le plastique choisi. 
c. Tourner le volant pour faire descendre la crémaillère et faire rentrer le plastique dans le 

tube de chauffe. 
d. Remonter le piston à l’aide du volant toutes les 5 à 10 minutes et ajouter plus de plastique 

dans l’entonnoir du tube de chauffe jusqu’à ce qu’il soit plein. 
e. Attendre au moins 10 minutes pour que le plastique fonde dans le tube de chauffe. 
f. Positionner le moule sur le support de moule. Régler d’abord la position si nécessaire en

enlevant les goupilles et en faisant coulisser l’ensemble du support le long du châssis de
l’injecteuse, puis replacer les goupilles quand le support est à la position adéquate. 

 
Avant de démarrer toute opération, lire entièrement les consignes d’utilisation. 

➢
➢

 Vérifier que le tube de chauffe ne soit pas en contact avec un matériau inflammable. 
 Il y a deux types d’embouts : un fileté et un non fileté. S’assurer de mettre sur l’injecteuse celui 
qui correspond au moule utilisé. 
➢
➢

 Mettre un bouchon sur l’embout d’injection. 
 Allumer la machine et régler la température sur le contrôleur PID à 20°C de moins que la
température souhaitée (se référer aux températures indicatives de fonte des différents types 
de plastiques en VII.2.6) afin de prévenir de l’inertie thermique lors de la chauffe. Tourner le 
volant afin que le piston descende dans le tube de chauffe jusqu’à sa position la plus basse. 

ATTENTION : Ne pas programmer les PID au-delà de 260°C. 
➢
➢

 Attendre au moins 15 minutes que le tube de chauffe atteigne la température souhaitée. 
 Régler le PID à la bonne température et tourner le volant dans le sens inverse pour remonter le 
piston. 

➢
➢

 Remplir le tube de chauffe avec le plastique souhaité. 
 Abaisser le piston sans forcer afin de bien faire rentrer le plastique dans le tube et attendre 
encore 15 minutes pour que le plastique fonde. 

➢
➢

 Retirer le bouchon ou la cale de l’embout d’injection. 
 Injecter dans le vide pour éjecter le plastique hors de la machine – la première injection de
plastique est utilisée pour rincer la machine et se débarrasser du plastique des sessions
précédentes. 

➢ La machine est maintenant prête pour la production. 

3. Production 

2. Mise en route 
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Avant l’extinction de la machine, vider complètement le tube de chauffe – cela facilite la
tâche de la prochaine personne utilisant la machine. 
Laisser la machine avec le piston complètement remonté. 
Éteindre la machine. 
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g. Enlever le bouchon sur l’embout d’injection. 
h. ATTENTION : Être rapide pour réaliser cette opération car le plastique commencera à 

couler et durcira vite. 
- Pour l’embout non fileté : insérer le moule en faisant tourner la vis de réglage de la

hauteur du support de moule afin de faire varier la hauteur et de serrer le moule
contre l’embout d’injection. 
Pour l’embout fileté : visser le moule à l’embout. - 

i.

j. 

Une fois que le moule est fixé à la machine, tourner le volant de la crémaillère autant
que possible pour abaisser le piston jusqu’à ce que le moule soit rempli. 
Remonter le piston en tournant le volant en sens inverse. 

k.    Dévisser/Enlever le moule de la machine en dévissant la vis de réglage de la hauteur. 
l. Remplir la machine pour un nouveau produit en reproduisant les opérations b. à l. 
m.  Ouvrir le moule et retirer les pièces injectées. Veiller à n’utiliser que des outils de
dégarnissage en plastique pour le démoulage afin de ne pas abimer le moule en aluminium. 

ATTENTION : Il est important de faire très attention aux états de surface du moule et de toujours
utiliser des outils en plastique afin de ne surtout pas les abimer. L’utilisation d’outils en métal
pourrait créer des rayures qui seront ensuite visibles sur les produits finis, ce qui détériorerait
fortement la qualité de la production. 

Figure 7 : Réglage du support de moule 

4. Mise hors tension 
➢

 ➢
➢
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 Maintenir une pression sur la manivelle lorsque le moule est rempli pendant quelques
secondes afin de s’assurer que le moule soit bien rempli et d’éviter tout défaut sur le
produit injecté. 
Utiliser un démoulant sur le moule pour aider à l’extraction des pièces du moule à la fin de
l’injection. Si l’extraction est toujours difficile, réchauffer doucement le moule pour ramollir
le plastique et aider à le libérer. 
Nettoyer le moule du plastique juste après son utilisation, il sera plus difficile à nettoyer
plus tard. 
Garder le tube de chauffe plein de plastique à tout moment, en ajoutant un peu de
plastique à chaque injection. 
A la fin de l’utilisation de la machine d'injection, vider le plastique du tube de chauffe.
Insérer des flocons plastiques de taille inférieure à 7mm. 
Le plastique le plus adapté pour l’injection est le polypropylène 5 (PP). 
Certains défauts peuvent apparaitre sur les produits injectés. Voici les défauts possibles
que l’on peut observer, les causes et les solutions éventuelles : 

5. Astuces 

➢

➢

➢

➢

➢
➢
➢
➢

Type de
défaut 

Visuel Causes Solutions

Bulles
gaz 

Bavures

de Matière trop humide 

Compression insuffisante 

Moule mal vissé 

Pression ou vitesse d’injection
trop importante, exerçant un
effort trop de 
élevé sur les éléments 
verrouillage du moule 

Mieux visser le moule 

Vérifier l’état du moule 

Réduire la pression d’injection 

Etuver la matière pour éviter le
surplus d’humidité 

Appliquer une plus grande 
pression sur la manivelle. 
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Chaque plastique doit être injecté à sa température de fusion, il est donc nécessaire pour la sécurité
de l’utilisateur et du matériel de bien respecter ces températures. 

PP : La température de fusion est aux alentours de 170°C. Pour l’injection, nous recommandons de
programmer la machine aux alentours de 210 à 230°C. 

HDPE : La température de fusion aux alentours de 135°C. Pour l’injection, nous recommandons de
programmer la machine aux alentours de 200 à 220°C. 

LDPE : La température de fusion est aux alentours de 100°C. Pour l’injection, nous recommandons de
programmer la machine aux alentours de 200 à 210°C. 

PS : La température de fusion est aux alentours de 160°C. Pour l’injection, nous recommandons de
programmer la machine aux alentours de 210 à 230°C. 

Retassures 

Injection
incomplète 

Délaminage 

Pression de maintien trop faible 

Température du moule insuffisante 

Seuil d'injection trop petit 

Température
insuffisante 

de la matière 

Température du moule insuffisante 

Canaux d’injection trop petits 

Mélange de matières incompatibles
(Ex : PP/HDPE) 

Augmenter la pression ou
temps de maintien d’injection 

Chauffer le moule 

Revoir la forme du moule 

Attendre que la matière fonde 

Chauffer le moule en amont 

Bien étudier la forme du moule 

le 

Bien trier la matière en amont. Il
est possible que deux matières
identiques ne soient pas
compatibles (Ex : PP avec
différentes charges). 

6. Température de fonte des polymères 
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Opérer régulièrement les instructions de maintenance en s’assurant que la machine soit froide et
hors tension. 

➢
➢

 Vérifier le serrage des vis.
Nettoyer la buse d’injection. 

18 

AVERTISSEMENT : Il faut systématiquement mettre hors tension la machine avant tous travaux de
maintenance et de nettoyage. 

 Si le plastique se bouche à l'extrémité du tube de chauffe et ne sort pas même en appliquant
une pression plus élevée, attendre encore un peu que le plastique fonde dans le tube de chauffe.
Augmenter si besoin la température pour faire fondre complètement le plastique et libérer le
bloc. 
Ne jamais intervenir personnellement en cas de problème électrique. Contacter Birwast pour
toute assistance. Seul un professionnel en maintenance électrique peut intervenir. 

En cas de dysfonctionnements ou de détériorations, contacter Birwast afin qu’il intervienne pour
identifier le problème et engager les changements de composants ou les réparations nécessaires. 

IX. Nettoyage, maintenance et service 

3. Réparation 

1. Dépannage 

2. Maintenance 

➢

➢
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La machine est garantie pendant 12 mois à compter de la date d'achat et sur présentation d'une preuve
de son achat. Cette garantie comprend les parties mécanique et électrique. 

Les machines destinées à la location ou à usage professionnel ne sont pas couvertes par la présente 
garantie. Le constructeur assure le remplacement de toutes les pièces reconnues défectueuses par un 
défaut ou un vice de fabrication. En aucun cas, la garantie ne peut donner lieu à un remboursement
du matériel ou à des dommages et intérêts directs ou indirects. Cette garantie ne couvre pas : 
➢
➢
➢
➢
➢
➢
➢
➢
➢

 Une utilisation anormale (non-respect de la présente notice) 
 Les détériorations intervenues suite à l’utilisation par une personne non autorisée (voir V.I)
Un manque d'entretien 
 Une utilisation à des fins professionnelles 
 Le montage, le réglage et la mise en route de l'appareil 
 Tout dégât ou perte survenant pendant un transport ou un déplacement 
 Les frais de port et d'emballage du matériel 
 Les pièces dites d'usures ou consommables 

 
Les interventions faites par des personnes non agrées par le fabricant ou le distributeur 

Il est entendu que la garantie sera automatiquement annulée en cas de modifications apportées à la
machine sans l'autorisation du constructeur, ou bien en cas de montage de pièces n'étant pas
d’origine. Le constructeur décline toute responsabilité en matière de responsabilité civile découlant
d'un emploi abusif ou non-conforme aux normes d'emploi et d'entretien de la machine. 

Aussitôt après l'achat, nous vous conseillons de vérifier que le produit soit intact et de lire
attentivement la notice avant son utilisation. 

X. Garantie de la machine 
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XI. Déclaration CE de conformité 
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XII. Annexes
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Grand-Bassam, Mockeyville carrefour Sacko
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	NUMERO DE PIECE
	DESIGNATION
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	Châssis de l’injecteuse  Pied  Support de moule  Boitier électrique  Carter de protection du tube de chauffe Bloc pignon-crémaillère  Entonnoir  Volant
	4. Boitier électrique
	Explication des composants électriques à l'intérieur de cette machine :
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	Commenté [t1]:
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	AVERTISSEMENT : Il ne faut en aucun cas intervenir à l’intérieur du boitier électrique, seul un professionnel spécialisé en maintenance électrique pourra effectuer cette intervention.
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	5.
	Eléments de commande et d’affichage
	Le régulateur de température PID a été préalablement programmé avant l’envoi.
	ATTENTION : Ne pas toucher aux réglages. Toute détérioration survenant suite à un changement de paramétrage annule la couverture de la garantie, sauf si la demande de changement a été validée par écrit par le fabricant.
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	VII.
	Types de plastiques autorisés
	Tous les plastiques sont constitués de grosses molécules et une fois fondus, ils produisent de plus petites molécules sous forme de fumées. Ces fumées sont composées de composants organiques volatils et sont très dangereuses - les effets immédiats sont une grave irritation des yeux, du nez et des poumons et une exposition prolongée aux fumées de tout plastique synthétique sans précaution de sécurité peut entraîner le cancer, des malformations congénitales et des maladies.
	Comme le montre le graphique ci-dessous, le contenu des fumées des plastiques courants a été étudié par l'Association de gestion de l'air et des déchets, l'Académie chinoise des sciences et l'Université de  Tokyo. Les études ont conclu que l'ABS et le PS créaient le plus de fumées : environ 5 à 7 fois plus que  les autres plastiques.
	Les fumées d'ABS et de PS contiennent du styrène, du benzène et de l'éthylbenzène - ces composés sont appelés composés cycliques qui créent beaucoup de fumées et peuvent provoquer le cancer. Le benzène est un cancérogène pour l'homme et le styrène et l'éthylbenzène sont des cancérogènes probables (cancérigène probable signifie que les composés ne se sont pas encore révélés cancérogènes). Heureusement, tous ces composés cycliques peuvent être facilement filtrés avec du charbon actif.
	Les plastiques les plus sûrs à fondre sont le PP et le PE car ils sont faibles en composés cycliques et sont essentiellement de la cire raffinée. Le PVC et le PA sont pauvres en fumées mais leur contenu est nocif  à la fonte. Dans notre cas, les plastiques autorisés pour cette injecteuse sont HDPE, LDPE, PP, PS.
	AVERTISSEMENT : En cas d’utilisation de la machine avec des plastiques non autorisés, le fabriquant n’est pas responsable des potentielles détériorations occasionnées.
	ATTENTION : Ne jamais faire fondre du plastique non trié, car les différents types de plastiques ont des températures de fusion différentes, il est donc possible que certains plastiques brûlent avant que d’autres ne fondent, ce qui peut entrainer des émissions très élevées de composés organiques volatiles.
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	VIII.
	Installation et mise en service
	1. Déballage et installation de la machine
	La machine est livrée dans une boite en bois réutilisable lors d’une expédition.
	Contrôler l’emballage immédiatement lors de la livraison ainsi que l’absence de détériorations extérieures visibles lors du déballage. Conserver les emballages d’origine de toutes les pièces pour un retour éventuel.
	Détacher la machine avec précaution.   Examiner soigneusement la machine pour s’assurer que rien n’a été endommagé en cours de transport. Dans le cas contraire, ne pas accepter le colis et ne pas signer le bon de livraison du transporteur.
	Il est recommandé d’être à deux opérateurs pour porter la machine. La placer sur le sol. Pour compenser les irrégularités de planéité du sol, il est possible d’adapter la hauteur des 3 pieds en desserrant l’écrou et en vissant ou dévissant le pied.
	S’assurer d’avoir la place de tourner le volant sans soucis.  La machine est conçue pour une tension secteur de 220-250 V/50-60 Hz. Il faut toujours s’assurer que la machine soit branchée sur une tension secteur adaptée. Brancher le câble de la machine en excluant toutes possibilités de trébuchage ou accrochage.
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	2. Mise en route
	3. Production
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	g. Enlever le bouchon sur l’embout d’injection.  h. ATTENTION : Être rapide pour réaliser cette opération car le plastique commencera à
	couler et durcira vite.
	Pour l’embout non fileté : insérer le moule en faisant tourner la vis de réglage de la hauteur du support de moule afin de faire varier la hauteur et de serrer le moule contre l’embout d’injection.  Pour l’embout fileté : visser le moule à l’embout.
	i. j.
	Une fois que le moule est fixé à la machine, tourner le volant de la crémaillère autant que possible pour abaisser le piston jusqu’à ce que le moule soit rempli.  Remonter le piston en tournant le volant en sens inverse.
	k.    Dévisser/Enlever le moule de la machine en dévissant la vis de réglage de la hauteur.
	l.
	Remplir la machine pour un nouveau produit en reproduisant les opérations b. à l.
	m.  Ouvrir le moule et retirer les pièces injectées. Veiller à n’utiliser que des outils de dégarnissage en plastique pour le démoulage afin de ne pas abimer le moule en aluminium.
	ATTENTION : Il est important de faire très attention aux états de surface du moule et de toujours utiliser des outils en plastique afin de ne surtout pas les abimer. L’utilisation d’outils en métal pourrait créer des rayures qui seront ensuite visibles sur les produits finis, ce qui détériorerait fortement la qualité de la production.
	4. Mise hors tension
	Avant l’extinction de la machine, vider complètement le tube de chauffe – cela facilite la tâche de la prochaine personne utilisant la machine.  Laisser la machine avec le piston complètement remonté.  Éteindre la machine.
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	5. Astuces
	Maintenir une pression sur la manivelle lorsque le moule est rempli pendant quelques secondes afin de s’assurer que le moule soit bien rempli et d’éviter tout défaut sur le produit injecté.  Utiliser un démoulant sur le moule pour aider à l’extraction des pièces du moule à la fin de l’injection. Si l’extraction est toujours difficile, réchauffer doucement le moule pour ramollir le plastique et aider à le libérer.  Nettoyer le moule du plastique juste après son utilisation, il sera plus difficile à nettoyer plus tard.  Garder le tube de chauffe plein de plastique à tout moment, en ajoutant un peu de plastique à chaque injection.  A la fin de l’utilisation de la machine d'injection, vider le plastique du tube de chauffe. Insérer des flocons plastiques de taille inférieure à 7mm.  Le plastique le plus adapté pour l’injection est le polypropylène 5 (PP).  Certains défauts peuvent apparaitre sur les produits injectés. Voici les défauts possibles que l’on peut observer, les causes et les solutions éventuelles :
	Type de défaut
	Visuel
	Causes
	Solutions
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	6.
	Température de fonte des polymères
	Chaque plastique doit être injecté à sa température de fusion, il est donc nécessaire pour la sécurité de l’utilisateur et du matériel de bien respecter ces températures.
	PP : La température de fusion est aux alentours de 170°C. Pour l’injection, nous recommandons de programmer la machine aux alentours de 210 à 230°C.
	HDPE : La température de fusion aux alentours de 135°C. Pour l’injection, nous recommandons de programmer la machine aux alentours de 200 à 220°C.
	LDPE : La température de fusion est aux alentours de 100°C. Pour l’injection, nous recommandons de programmer la machine aux alentours de 200 à 210°C.
	PS : La température de fusion est aux alentours de 160°C. Pour l’injection, nous recommandons de programmer la machine aux alentours de 210 à 230°C.
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